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my GRIMME vy & R | * unterschiedliche Automatikfunktionen

fur die Hallenbeflllung zur Entlastung p— GR’MME
das GRIMME Endkundenportal

der Kunde kann alle seine GRIMME Rl o ol 2 S e ©5 ANWENESTs . ’-syStems

_ o SL Control I:
Maschinen ubersichtlich anlegen und :
Schwenkbereichsanpassung

SL Control Il:
Schwenkbereichsanpassung und
Abgabehdhenanpassung

SL Control Ill: Schwenkbereichsanpas-
sung, Abgabehdhenanpassung,
Beflullen einer schragen Ebene durch
Einziehen des Forderbandes, Beflllen
einer horizontalen Ebene durch Einzie-
hen und Anheben des Foérderbandes
und Terrassenbefullfunktion

darstellen

alle maschinenspezifischen Dokumente
wie Betriebsanleitungen, Wartungshin-
weise und Ersatzteillisten kdnnen ein-
gesehen werden
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Capacity Control

* Regelung der Bunkerbodengeschwin-
digkeit und des Durchsatzes in
Abhangigkeit der Schichthéhe im
Schittbunker
optimale Auslastung der Lagerlinie
kein manuelles Nachregeln e |
kontrollierte Restmenge im Bunker e _ . il - Flow Control

sowie gleichbleibende Produktmenge - =t 5 | » Liniensteuerung: Start und Stopp der

auf den PU-Spiralwalzen und der
Forderstrecke flr eine optimale
Produktschonung

Stopp der gesamten Linie bei geringer
Restmenge

gesamten Lagerlinie mit einem
Knopfdruck

Arbeitserleichterung fiir den Bediener
hohere Produktschonung

auch mit Fremdgeraten mdglich




